
威海水务投资有限责任公司

经区污水厂初沉池非金属链条刮泥机

采购安装项目预算征集公告
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征集单位：威海水务投资有限责任公司
2026年 7 月

第一部分 预算征集公告
一、项目名称

威海水务投资有限责任公司经区污水厂初沉池非金属链条刮泥机采购安装项目

二、项目基本情况
1、项目编号：WHSW-SWT2026-005-1
2、项目概况：现公开征集威海水务投资有限责任公司经区污水厂初沉池非金属链条刮泥机采购安装项目的预算价格。非金属链条刮泥机及其配套设施设备的规格参数、材质、数量、技术要求等详见下文相关要求。本次预算征集是本项目采购工作的初步安排，具体项目采购情况以后续相关采购公告和采购文件为准。
    3、质量标准：达到国家验收规范合格标准。
4、供货期：因采购方生产运行需要，设备需要分批入场拆、装。供货期自采购方通知之日起60天内，由报价方负责完成旧设备拆除及新设备安装、调试，可正常运行使用。

5、质保期：24个月。自安装、调试完毕，验收合格之日起算。
7、预算价格（含税）包括但不限于：非金属链条刮泥机的采购、检测、包装、运输、保管、装卸、旧设备拆除及新设备安装调试、验收、售后服务及其他服务，以及在质量保证期内发生的任何缺陷的维修和更换工作等与合同有关的所有内容。
三、预算征集时间、地点及方式
1、征集时间：2026年7月29日17时00分至2026年8月5日   

17时00分（北京时间）。

2、获取地址：登录“威海市水务集团官网”首页上方“信息公开”左侧“重要公告”中“招标采购”模块。(网址：http://www.wh-swjt.com/index/)
3、报价函需加盖公章及负责人签字，发至电子邮箱。采购方承诺不会将征集的报价函透漏给第三方。
4、技术要求如有疑问，整理并加盖公章，发至电子邮箱。

5、电子邮箱：whswzbb123@163.com。
四、发布公告媒介
威海市水务集团官网（http://www.wh-swjt.com/index）。

五、联系方式
1、采购方：威海水务投资有限责任公司    
地    址：威海市经济技术开发区崮山路6号
联 系 人：邵在青

联系电话：0631-5986991、15610751188
第二部分 技术要求

一、项目清单：
	序号
	设备名称
	规格参数
	单位
	数量

	1
	经区污水厂初沉池非金属链条刮泥机采购安装
	满足文件相关要求
	套
	4

	注：1.价格（含税）包括但不限于：非金属链条刮泥机的采购、检测、包装、运输、保管、装卸、旧设备拆除及新设备安装调试、验收、售后服务及其他服务，以及在质量保证期内发生的任何缺陷的维修和更换工作等与合同有关的所有内容。

2.因甲方生产运行需要，以上设备需要分批入场拆、装。报价单位负责运输、装卸、旧设备拆除及新设备安装、调试。


二、技术要求：

1、设备具体参数按照技术要求及图纸，结合现场实际情况确定。PLC应采用国际知名品牌,且保证与上位机系统适配。成套的产品应保证产品可正常使用，若有缺项、漏项而产生的相关费用由报价单位自行承担。

2、本项目技术要求中所提出的条款技术规格、要求、参数和标准仅系说明并非进行限制，报价单位可提出替代的技术规格、要求、参数和标准，但该替代应不低于文件的规定和要求。调整内容应在技术偏离表中进行说明。

3、范围

初沉池刮泥机布置应根据沉淀池的基本尺寸（详见图纸）要求，满足池底污泥刮入池底的排泥渠内，水面浮渣撇向池后端的撇渣管。      

初沉池链条刮泥机需满足以下安装条件

池宽： B=5m

池长： L=34.3m

有效水深：H1=3.6m

沉淀池刮泥机运行速度≥0.8m/min。

报价单位应配套提供安装用的所有附件、电气控制箱以及设备电机至控制箱的所有动力和控制电缆。
报价单位应提供链条刮泥机安装用的所有紧固件（液下部位紧固件要求材质标准不得低于316不锈钢材质）。

4、性能与结构

报价单位提供链条刮泥机应适用初沉池，刮泥机均为四轴刮泥机，并具有刮泥及撇渣双向功能。

报价单位提供的链条刮泥机应适用每天24h连续运行，并能有效地对沉淀污泥进行刮除和液面撇渣。

（1）驱动装置

驱动装置采用电机直联的齿轮减速机型式，全封闭，全部为耐磨轴承输出。驱动装置所选用的产品性能档次须相当于或优于:SEW、NORD、西门子等中档及以上档次的性能标准，其在制造厂内完整组装并完整运到现场以保证所有部件的完整和良好的装配。

驱动电机满足户外使用，适用于恒速，大载荷起动。在正常操作条件下，连续驱动设备不会过载。电机为ISO标准，电压380V、3相、50Hz，防护等级为IP65，绝缘F级，B级温升。

减速箱的齿轮设计应符合ISO或同类标准，服务系数不少于1.5，轴承寿命（LIO）≥100000小时，齿面硬度不低于HRC58。

驱动链应采用不锈钢304材质，破坏强度对实际工作荷载的安全系数大于4倍。驱动链轮通过驱动链条带动从动链轮旋转，从而使主轴旋转工作。

驱动链轮为组合式非金属材质链轮（或金属链轮），分体式结构，是一个高分子聚合物盘片螺栓固定到一个金属驱动轮毂。驱动链轮上配机械过载保护装置。

（2）刮泥板链条

刮泥板链条应采用玻璃纤维加强聚酯材料制造，工作负荷≥1400kgf，保证强度不小于3100kgf，平均破断强度不小于3490kgf。

链节为整体注塑成形，销轴孔和加肋侧板必须精密塑造，保证精度要求。在正常运转条件下，节距的延伸量不大于0.5%。在设计工况下保证链节的连续工作寿命大于10年。

（3）刮泥板

刮泥板应由加强型玻璃钢制成，其中玻璃纤维占55%以上。

刮板应具有足够的强度和刚度，允许挠度不大于1/1000。

刮泥板间隔应布置均匀，间距不大于3米，带有连接板设计，能提供结构支撑。

刮泥板两侧与带连接座的专用（板式链节距相等）链节连接，并采用不锈钢316螺栓紧固。

（4）耐磨靴

刮泥板的上、下侧均需安装厚度≥10mm的耐磨靴，刮泥时下侧耐磨靴与设在池底的导轨接触，回程时上侧耐磨靴与托架导轨接触。

回程耐磨靴应具有限位装置以保证刮板回程时能回到正确合适的行走轨迹。

耐磨靴采用非金属材料制造。耐磨靴的工作寿命应保证在设计工况条件下连续运行5年以上。

所有耐磨靴是双面可调换使用（配套正反面安装螺孔）。

（5）牵引链主轴（驱动轴）

牵引链驱动轴系采用不锈钢或工程塑料制造，应具有足够的抗弯、抗扭强度，两侧牵引链应保持同步移动。

牵引链轮采用铸造尼龙6或更好材料制造。应具有足够的抗弯强度，洛氏硬度不低于R110。

（6）牵引链角轴（尾轴、从动轴）

从动轴(含尾轮轴)宜采用悬臂式支承结构（固定在墙体上，化学锚栓应采用316不锈钢材质或更好材质）。

从动轴(含尾轮轴)应具有足够的抗拉、抗弯、抗扭强度。

从动轴(含尾轮轴)应采用铸造尼龙6、不锈钢材料或更好材料制造。洛式硬度不低于R110。

（7）轴承（带座轴承）

水下轴承应为可更换的整体式自润滑轴承形式，轴衬应承载力强，耐磨性好，采用聚乙烯或聚亚安脂或更好的材料制造，或采用自动对齐形式，轴承的安装应方便对齐。

（8）回程轨道及托架（导轨架及导轨托架）

托架的支承间距应≤3m。

托架沿池壁固定，应坚实、稳固，并具有足够的承载能力。

所有基础螺栓与紧固件均应采用316不锈钢材料。

（9）耐磨条（回程导轨、池底滑轨）

耐磨条应由承载力强、耐磨性好的超高分子聚乙烯制造。

（10）保护罩

驱动装置及驱动链条、链轮就位于操作平台上的部分采用可拆卸的金属保护罩。

（11）链轮监控系统

链轮监控系统主要用于对刮泥机整体的保护，由各类传感器和PLC组成，检测项目包括：

A.轴功率检测。监测驱动电机负载功率，在负载功率超过设定值时自动停机并上传故障信息。

B.刮板平衡限位检测。刮板两端设置传感器，监测刮板运行姿态，当监测到刮板偏移、断裂或卡阻，链条跳齿或断裂等不正常运行状况时，系统将在限定时间内停机并上传故障信息。

上述故障信号汇总至刮泥机PLC，通过现场网络端口并网，由设备厂家负责将设备状态上传至中控系统，包括设备运行、停止、故障信息等。所有池内检测装置的探头接线端子，应在已有密封防腐措施的基础上，采用增加涂抹热熔胶或玻璃胶等方式进行强化密封。探头及其线路应采用穿线管进行防护，穿线管应采用UPVC或更好材质，固定件应使用316不锈钢或更好材质，具备长期适应污水池内汽、水腐蚀环境。

（12）检验测试

报价单位应提交具备相关资质的第三方出具的测试报告：

A．极限强度测试

提交一份由独立测试公司（第三方）完成的证明文件。极限强度测试采用3个链节组成的短链进行拉力不小于3000 kg的测试。链条的破断负荷必须不小于3400 kg。链条极限强度测试的目的是为了证明链条抗拉破强度。

B．链条寿命周期测试

提交一份由独立测试公司（第三方）完成的证明文件。该文件应证明链条耐磨寿命测试是在设计预计操作负荷下以常规运行十倍以上走速的情况下，其链条的寿命不少于10年。

5、主要材料清单（包括但不限于）

	序号
	主要材料名称
	材质要求
	备注

	1
	减速机
	/
	

	2
	过载保护装置
	铝质剪切销
	

	3
	驱动链轮
	增强MC尼龙
	

	4
	驱动链轮
	增强MC尼龙
	

	5
	驱动链条带销
	复合增强材料HPPA
	

	6
	牵引链主轴/驱动轴
	SUS304
	

	7
	带座轴承/轴承
	增强MC尼龙
	

	8
	牵引链角轴/从动轴/尾轴
	增强尼龙
	

	9
	定位套
	UHMW-PE
	

	10
	传动链轮
	增强MC尼龙
	

	11
	传动链轮
	增强MC尼龙
	

	12
	传动链条带销
	复合增强材料HPPA
	

	13
	刮泥板链节带销
	复合增强材料HPPA
	

	14
	刮泥板
	增强玻璃钢
	

	15
	刮板衬块
	改性尼龙
	

	16
	上耐磨靴/回程导轨
	改性尼龙
	

	17
	下耐磨靴/池底滑轨
	改性尼龙
	

	18
	导轨托架/托架
	SUS304
	

	19
	导轨架/回程轨道
	增强玻璃纤维
	

	20
	回程导轨
	UHMW-PE
	

	21
	池底滑轨
	UHMW-PE
	

	22
	圆盘
	SUS304
	

	23
	电机座
	SUS304
	

	24
	电机罩
	SUS304
	

	25
	带座轴承固定座
	SUS304
	

	26
	尾轴固定座
	SUS304
	

	27
	控制箱
	SUS304
	

	28
	紧固螺栓
	SUS316
	

	29
	轴功率检测装置
	/
	

	30
	刮板平衡限位检测装置
	/
	

	注：1. 主要材料清单内部分零部件行业称谓不统一，表格仅列举通用、常用名称供参考，报价单位可按企业标准、行业惯例填报部件名称，不作统一强制要求。

2. 清单所列部件材质仅为参考基准，报价单位可结合自身供货方案自主调整材质；但更换后产品的结构强度、运行性能、耐用性等全部技术指标，均须完全满足本项目技术文件规定标准，不得降低使用要求。


6、防腐处理

报价单位提供的设备材料应适用于城市污水厂的腐蚀环境，未经保护或非防腐性材料，应按不低于本文件中相关条款的标准进行处理。

7、引用和执行标准

GB/T1220-2007：《不锈钢棒》

NB/T 10790-2021：《水处理设备技术条件》

GB50231-2009：《机械设备安装工程施工及验收通用规范》

GB 50334-2017：《城镇污水处理厂工程质量验收规范》

8、电气自控要求

（1）电气要求

刮泥机每套设备配套一个机旁就地控制箱，控制箱中配置控制设备用的完整的一、二次电气元件。

报价单位根据提供设备的性能要求及上述控制要求，应能够提出完整的每台刮泥机电气控制原理图，接线图和电气元件配置一览表。

报价单位提供和安装电气控制箱及其电气附属设备，并且还应负责控制箱与各设备间连接用所有控制及电力电缆的供货和安装，并应负责设备安装后的通电调试及操作指导。

电气控制系统应设计成能现场手动按钮控制和远程PLC控制，具有状态显示及故障报警功能，并能将信号上传至污水处理厂中控室。

（2）自控要求：

控制箱至少通过无源（继电器）接点向PLC提供如下数字量信号：

手动/自动模式、运行/停止状态、故障信号（过载、扭曲、脱落等）；

接受PLC系统的控制信号：

启停命令（自保持、无源接点：最大容量220VAC 2A）。

预留端口：控制箱PLC的io点应至少预留20%端口。

兼容性：适配现有研华组态软件，plc需固定ip与现有其他设备无地址冲突，CPU固件、通信模块固件版本应完整匹配上位机软件驱动，不得出现固件版本过低导致通讯异常。如无官方驱动时需配套OPC服务器实现兼容，满足上位机随时读写plc的全部运行参数。plc不设置密码。
第三部分 报价函格式

	序号
	项目名称
	规格参数
	单位
	数量
	不含税单价（元）
	含税单价
(元)
	暂定含税合价（元）
	品牌
	生产厂家
	备注

	1
	非金属链条刮泥机
	满足文件相关要求
	套
	4
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	合计
	大写：

小写：


一、预算价格（含税）包括但不限于：非金属链条刮泥机的采购、检测、包装、运输、保管、装卸、旧设备拆除及新设备安装调试、验收、售后服务及其他服务，以及在质量保证期内发生的任何缺陷的维修和更换工作等与合同有关的所有内容

二、供货期：自采购方通知之日       天内，完成旧设备拆除和新设备安装、调试，可正常运行使用。因甲方生产运行需要，以上设备需要分批入场拆、装。报价单位负责运输、装卸、旧设备拆除及新设备安装、调试。
三、付款方式：合同签订后，甲方预付合同额的30%，设备安装调试完毕验收合格后付至合同额的70%（含预付款），验收合格之日起设备连续运转三个月无任何质量问题付至90%，剩余10%作为质保金，待质保期满后一次性无息付清。
四、发票（专票）、税率（%）：         。
五、质保期：24个月。自安装、调试完毕，验收合格之日起算。
报价单位（盖章）：

法定代表人或授权委托人（签字）：

联系人及联系方式：
时间：      年     月    日


